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课题调研工作启动会  

2008年 10月 20日，产品三部召开调研工作动员会，会议由产品三

部处长谢鹏鸿主持，副处长任国勤落实调研计划及任务，由曲艳平、

赵翔、郑晖、禹营负责起草调研计划书，计划书应包括目前国内市场

的再制造企业的情况、生产线的工艺流程、市场存在的问题、整个再

制造生产过程的监管、存在的弊端等，从再制造发动机的性能和价格

上与新机相比，它所存在的市场优势等。此次会议上还确定了调研的

时间和企业，为调研工作的顺利进行作好了充分的准备。  

 

济南复强动力有限公司调研活动启动  

为了课题顺利开展，中国质量认证中心领导、产品三部处长很重

视此次调研活动，2008年 10月 23日，由产品三部处长谢鹏鸿和副部长

曲艳平亲自带队，汽车部的郑晖和零部件部的禹营也参加了此次调研。 

复强公司是目前亚洲唯一一家北美发动机再制造协会（ PERA）

的会员，也是国家再制造技术研发基地——装备再制造技术国防科技

重点实验室的科研教学实践基地。  

中国重型汽车集团有限公司技术发展中心科技管理办公室周纳

新副主任、中国重汽集团济南复强动力有限公司王德前总经理、再制

造部罗建明副经理介绍了再制造生产工艺、流程和对我们此前的问题

进行解释答疑，并参观了该厂的再制造生产线。  



 

 

 

再制造后的斯泰尔发动机           再制造零部件  

济南复强动力有限公司在发动机再制造方面有着先进的工艺技

术和设备，发动机再制造工艺流程如下：  

         

目前可以进行再制造的发动机主体件包括缸体、缸盖、曲轴、凸

轮轴等，主要的再制造工艺是刷镀 (凸轮轴 )、等离子喷涂、热喷涂等，

整个过程都是在封闭空间进行，能够满足国家标准，而且拆解过程完

全是绿色环保的，基本达到近零排放。  

 

广州市花都全球自动变速箱有限公司  

全球自动变速箱有限公司是全中国乃至东南亚首家正规以维修

汽车自动变速箱为基础特色的专业化公司。公司从 96年开始从国外进

口全套进口设备维修自动变速箱开始，经历了无数的困难和艰辛，到

目前已经发展成为一个拥有自己独立知识产权的设备设计及制造的

企业。产品三部谢鹏鸿处长和曲艳平副部长负责此次调研活动。  

自动变速箱的 “再制造 ”与我们所说的 “维修 ”是不同的，自动变速

箱的 “再制造 ”在自动变速箱车大国——美国已经是非常成熟的项目，

比如美国通用的回收变速箱就是一家名为 “POWERTRAN”的专业厂
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进行再制造的，但在中国才开始起步。  

 

   国内首台油路测试机       全新的变速箱再制造厂房  

    广州市花都全球自动变速箱有限公司在维修的专业设备，

专业人才和配件方面都有着很大的优势。自动变速箱维修需要大量的

专业设备，由于其结构紧凑，配合精密，技术含量相当高，所以必须

依靠专门设备才能对其内部零件进行修复，例如变扭器等部件，另外

在每个操作工序也要依赖仪器进行精确检测，这些仪器设备并不是普

通维修站所配备的；由于自动变速箱技术新异，普通修理技工难以掌

握，而且接触机会也很少。而专业厂配备了这方面高要求的人才，也

有很好的学习和培训机会，对此专项工作能很快积累经验，保证维修

和制造质量；专业厂很容易配备各种自动变速箱的所有配件，省却维

修的待件时间。另外专业厂可采购OEM变速箱零件，大大降低维修成

本。另一方面，由于每个变速箱故障原因不同，损坏部件也不同，由

专业厂进行整理归类，可以充分利用变速箱上有用的零部件，节约资

源，保护环境。  

 

 

 

 



 

 

再制造轮胎企业调研  

2008年 12月，在上海、江苏对再制造轮胎企业进行调研，调研企

业包括上海米其林翻胎厂、上海裕浩轮胎有限公司、江苏逸盛橡胶制

品有限公司、无锡纽耶拉轮胎再生技术有限公司四家企业，对目前翻

胎行业的基本状况进行了调查，调查涉及企业包括了外资、民营、国

有企业。  

此次调研采用发放问卷形式，对企业的经营状况，胎体来源、生

产工艺等方面进行了调查。通过调研四家企业，其翻新轮胎的品种主

要集中在公交车、载重车上，载重轮胎平均翻新率不足 10%，基本上

形成较为成熟与完善的市场。四家企业的胎体来源主要集中在运输公

司，公交公司以及售后服务收购旧胎。  

在生产工艺方面主要采用预硫化法。预硫化法翻胎的特点是在再

制造轮胎硫化时采用包封套 (Envelope)代替模具在硫化罐内进行胎体

与胎条的粘合硫化，也称二次硫化。其主要工艺流程如下：  

 

 

     

检测设备在再制造轮胎过程中，从胎体进厂到成品出厂始终确保

再制造轮胎质量。在调研中发现，两家外资企业（上海米其林翻胎厂、

无锡纽耶拉轮胎再生技术有限公司）在生产过程中对胎体和成品进行

较为完备的检查，胎体进厂要进行首先进行充压检查，用以检查轮胎
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胎体的外形尺寸、气密性及其他明显的胎体缺陷检验。之后进行高电

压钉孔无损检验，以检查胎体钉孔。之后还要进行激光散斑轮胎无损

检测，用以确认轮胎胎体的不可见缺陷。成品轮胎出厂前还将进行充

压检查。两家国内企业（上海裕浩轮胎有限公司、江苏逸盛橡胶制品

有限公司）检查手段相对落后，仅对胎体和成品进行人工检查，对人

员技术要求较高，不易稳定控制质量。  

 

曲艳平高工参加“车辆回收利用标准草案研讨会” 

全国汽车标准化技术委员会道路车辆回收利用工作组于 2008年

12月 3-4日在厦门召开了“车辆回收利用标准草案研讨会”。课题组成

员曲艳平高工参加了本次会议。  

本次会议上，会议由工作组秘书处刘翔海及中国汽车技术研究中

心标准化研究所刘彦戎主持，刘翔海向会议做了关于近期秘书处近期

工作及明年工作计划的报告，并就此次会议讨论的 4项回收利用国家

标准的制定背景及起草情况做了简要介绍。对标准草案进行了逐条的

讲解，代表们就各项标准草案及技术条款进行了认真与热烈的讨论，

会议工作组对讨论情况和修改意见进行了总结归纳。  
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